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Vielleicht wird der neu begriindete ,,grof3e Bund tech-
nischer Berufsstiande“ als Ausgleichsstelle wirken. Ich
habe aber die Uberzeugung, daB wirtschaftliche Aufgaben und Ziele,
die politisehe stets mehr oder weniger beein-
flussen, an erster Stelle verfolgt werden miis-
sen. Vertreter aller technisehen Berufsstinde,
z. B. der Zucker-, der Spiritus-, der Brau- und Malzindustrie, der
Trocknungs- und Milehindustrio usw. usw. miissen zur Mitwirkung
gewonnen werden. Zu vergessen ist nicht — wichtiger als
der groBe Bund sind groBe¢ Gedanken, groBe Taten und
groBe Minner!

Nun wir harren der Dinge, dic da kommen werden!

[A.37.]

Asphalt und Kohle.

Von Professor Dr. J. Marcussoxn, Gr.-Lichterfelde - Berlin,
(Eingeg. 12./8. 1919.)

Schon frither ist vom Verfasser auf die nahen Beziehungen
zwischen den im Roherdol und in den Naturasphalten vorkommenden
Asphaltenen einerseits, der Steinkohle andererseits hingewiesen
worden!). Beide Produkte bilden unter dem Einflul konzentricerter
oder rauchender Schwefelsiure wasserunldsliche Oxoniumverbin-
dungen, die von Laugen nicht angegriffen werden, beim Erhitzen mit
Salzsiure aber Schwefelsiure abspalten. Rauchende Salpetersiure
bildet eyclische Nitroverbindungen mit 4—69; Stickstoff, welche
dureh die Fallbarkeit ihrer Acetonlésung mittels ciner &therischen
Losung von Quecksilberbromid oder Eisenchlorid charakterisiert
sind. Alkalien isomerisieren die Nitroverbindungen unter Bildung
von wasserloslichen Salzen der Isonitrosduren.

Inzwischen sind weitere Ahnlichkeiten aufgefunden worden.
Schiittelt man gepulverte Steinkohle oder Asphaltene oder die ihnen
nahestehenden Carbene und Carboide mit Bromwasser, so tritt
schnell Entfarbung des Wassers ein. Aus H i b1scher Jodlosung
wird Chlorjod aufgenommen. Die quantitative Bestimmung der
Jodzall erfolgte nach der von Hart?) fiir Steinkohle eingesehlagenen
Arbeitsweise ohne Anwendung von Losungsmitteln. Die Substanz
wurde durch ein sehr feines Sicb gegeben, das 5000 Maschen auf 1 gm
enthiclt. Die erhaltenen Jodzahlen lagen gemil Tabelle zwischen
26 (Steinkohle) und 51 (Asphaltene aus Trinidadasphalt).

Der Steinkohle am néehsten kamen die schwefelarmen Asphaltene
cines galizisehen Erdélpeches (Jodzahl 30). Um festzustellen, ob
die erhaltcnen Werte den wahren Jodzahlen entspreehen, wurden die
Asphaltene aus Erdélpech vergleiechsweise auch in Chloroformlosung
untersucht. Die so erhaltenen Jodzahlen lagen um 17 Einheiten héher.
Man erhilt also, ohne Losungsmittel, keine absoluten Zahlen, sondern
nur Vergleichswerte.

Bei Anwendung von Hii b1- W alle rseher Jodlosung an Stelle
der H ii b 1schen wurden in allen Féllen wesentlich geringere Werte
gefunden, Die Wallersche Lisung unterscheidet sich von der
H i blsehen durch Gehalt an Salzsiure. Hiernach lag die Ver-
mutung nahe, da auch Salzsaure von Kohle und Asphaltstoffen auf-
genommen wird. Diese Annahme hat sich bestitigt. Dic Reaktion
verliuft nach bisherigen Versuchen am giinstigsten, wenn man die
fein gepulverte Kohle oder die Asphaltstoffe mit Ather iibergieit
und Salzsduregas bis zur Sittigung einleitet. Man liBt dann iiber
Nacht stehen, filtriert, wiischt erst mit Ather und dann mit Wasser
aus. Die erhaltenen Predukte enthielten 2,7—3,59, Chlor. Der
Chlorgehalt entsprach bei der Steinkohle der Hohe der Jodzahl, bei
den iibrigen Proben lag er etwas niedriger.

Wurde statt dtherischer Salzsiure konzentrierte wiisserige Saure
verwandt oder Salzsiuregas in eine alkoholische Aufschwemmung
der Korper eingeleitet, so wurde weit weniger Halogen aufge-
nommen.

Jodwasserstoff wirkt bei Zimmerwirme wie Chlorwasserstoff.
Bei hoherer Temperatur, unter Erhitzen im EinschluBrohr, bildet
Jodwasserstoff nach den bekannten Berthelotschen Unter-
suchungen aus Kohle beirichtliche Mengen petroleumartiger Kohlen-
wasserstoffe. Ahnlich verhalten sich, wie jetzt festgestellt wurde,
die Asphaltene.

1y Angew. Chem. 31, I, 119122 [1918] und Chem.-Ztg. 42, 437
[1918].
2) Chem.-Ztg. 30, 1204 [1906].

Angew. Chem. 1919. Aufsatztell (Band I) zu Nr. 28/80.

Wihrend Schwefelsiure von Kohle und Asphaltstoffen unter
Selbsterwiirmung mit grofler Leichtigkeit aufgenommen wird, unter-
bleibt die Anlagerung bei gleichzeitiger Gegenwart von Ammonium-
persulfat. Die sich bildende C a r o sehe Séure wirkt oxydierend, der
Sauerstoff wird offenbar leichter angelagert als Schwefelsiure. Es
entstchen aus schwefelreichen Asphaltenen Sulfoxyde oder Sulfone,
aus schwefclarmen sowic aus Kohle entsprechend konstituierte
Sauerstoffverbindungen.

Methylal und konzentrierte Schwefelsiure fithren zur Bildung
von Formoliten. Auch in diesem Falle unterbleibt Anlagerung von
Schwefelsaure.

Beziiglich der Chlorsulfonséiure wurde sehon frither®) mitgeteilt,
daB sie auf Kohle und Asphalte energiseh einwirkt, daf3 aber Halogen
nur in ganz geringen Mengen aufgenommen wird. Weitere Verfolgung
der Reaktion hat ergeben, dafl priméir eine Anlagerung der Chlor-
sulfonsiure erfolgt. Das normale Anlagerungsprodukt liBt sich ge-
winnen, wenn man die Reaktion dureh Zugabe von Chloroform
niiBigt. So wurde z. B. die Verbindung mit Steinkohle folgender-
maBen hergestellt: In einem Schiittelzylinder wurde 1 cem Chlor-
sulfonsiure mit 6 ccm Chloroform gemischt. 1 g fein gepulverte
Kohle wurde hinzugegeben, geschiittelt und iiber Nacht stehen ge-
lassen. Dann wurde mit Ather versetzt, umn iiberschiissige Chlor-
sulfonsiiure in Lésung zu bringen, filtriert und mit Ather, nachher mit
Wasser ausgewaschen. Der gewonnene Kérper enthielt 1,29, Chlor
und 6,59, Schwefel. Eine analog aus Carbenen gewonnene Ver-
bindung wies 1,49, Chlor und 9,19; Schwefel auf.

Alle beschriebenen Additionsverbindungen sind fast unldslich in
Benzol und Chloroform; die Kohleverbindungen zeigen nicht mehr
das fiir die urspriingliche Kohle charakteristische Aufblihungs- und
Backvermogen. )

Die Kalksalze der Nitrosiuren, welehe aus Asphaltstoffen und
Steinkohle mit rauchender Salpetersédure erhiiltlich sind, zeigen nahe
beieinander liegenden Gehalt an Asche (Atz}(alk). Die Verbindung der
Asphaltene (aus Trinidadasphalt) enthielt 5,299, der Carbene
4,269, der Carboide 4,49, der Steinkohle 3,979 Asche. Hieraus
berechnet sich das Aquivalentgewicht der Nitrosduren zu 509, 634,
610 und 680. Zicht man von diesen Zahlen 90 fiir zwei Nitrogruppen
ab, so erhiilt man die Werte 419, 544, 520 und 590, welche in naher
Bezichung zum Molekulargewicht der Asphaltstoffe und der Stein-
kohle stehen. Das Molekulargewicht liegt entweder in gleicher Hohe,
oder es ist ein Mchrfaches der erhaltenen Werte. Eine Entseheidung
hieriiber wird sich erst treffen lassen, wenn die Basizitit der Nitro-
sduren ermittelt und festgestellt ist, ob nicht etwa unter dem Ein-
flusse der rauchenden Salpetersiiure cine Molekiilspaltung eingetre-
ten ist.

Hinsichtlich der Zusammensctzung der Asphaltene war frither
festgestellt, daBl sie gesiittigte polycyclisehe Verbindungen darstellen,
welche neben Kohlenstoff und Wasserstoff Sauerstoff oder Sehwefel,
und zwar in Briickenbindung, enthalten. Nihere Angaben iiber die
Art der Briickenbindung konnten noch nicht gemacht werden, es
blicb unentschieden, ob der Sauerstoff oder Sehwefel in Ringform
vorlag oder in Form von Athern und Sulfiden mit offener Kette,
Dicse Liicke 1dBt sich jetzt ausfillen auf Grund der Beobachtung,
daf} siimtliche Asphaltstoffe einschlieBlich der stark schwefethaltigen
Asphaltene des Trinidadasphalts leicht Schwefelsdure aufnehmen.
Sulfide mit offener Ketie, wie z. B. Athy]sulfid, l6sen sich zwar in kon-
zentrierter Schwefelsiure auf, werden aber dureh Wasser unverindert
wieder ausgefillt.?) Hiernach ist zu schlieen, daB in den Asphaltenen,
Carbenen und Carboiden Sauerstoff und Schwefel ringférmig
gebunden sind.
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Die Steinkohle enthilt, wic frither mitgeteilt wurde®), neben
Mineralstoffen, geringen Mengen von Stickstoffverbindungen, Alko-
holen, Siuren und Kohlenwasserstoffen als Hauptbestandteile Car-
boide und polymarisierte Derivate des Furans oder des Furfurols
(Furanharze). Die Carboide sind in siedendem Pyridin etwas 16s-
licher als die Furanharze.

Braunkohle enthélt im Gegensatz zur Steinkohle keine Carboide,
dafiir aber Waechs- und Harzstoffe, welche durch Zersetzung bei
hioheren Wirmegraden und Polymerisation oder Oxydation dor Zer-
setzungsprodukte in Carboide iiberzugchen vermogen. Haupt-
bestandteil der Braunkohle sind Furanharze, welche sich jedoch von
den Furanharzen der Steinkoble durch niedrigeres Molekulargewicht
und leichtere Angreifbarkeit durch ehemisehe Agenzien unterscheiden.
Nirtriert man mit Benzol erschopfend ausgezogene Braunkohle®)
in der fiir Asphalte frither beschriebenen Weise, so wird ein betricht-
licher Teil zu wasserloslichen Produkten abgebaut, die Ausbeute an
Nitrokérpern betrigt nur 60°, (bezogen auf wasser- und aschefreies
Material). Die gebildete Nitroverbindung ist rotbraun gefirbt und
enthilt 3,89, Stickstoff. Thre Lislichkeitsverhiiltnisse sind im
wesentlichen die gleichen, wie sie frither fiir die nitrierte Steinkohle
angegeben wurden?). Benzin, Benzol, Ather und Alkohol lésen nicht
oder wenig, Aecton, Pyridin und Dichlorhydrin sind gute Losungs-
mittel. Die Losung in Pyridin liBt sich mit Wasser in jedem
Verhiltnis ischen, die wasserige Fliissigkeit wird durch Mineral-
sduren und Salze gefillt. Das Kalksalz enthielt 6,39 Calciumoxyd.
Hieraus berechnet sich das Aquivalentgewicht der Nitrosiure zu 425
gegeniiber 680 bei der nitrierten Steinkohle.

Gegen Sehwefelsdure verhilt sich die Braunkohle dhnlich der
Steinkohle. UbergieBt man die feingepulverte Braunkohle mit kon-
zentrierter Schwefelsdure, so tritt Selbsterwirmung ein. Zur Vervoll-
stindigung der Reaktion 1t man iiber Nacht stehen und erwirmt
dann noch zwei Stunden im Wasscrbade. Durch Zusatz von Wasser
wird die Schwefelsdureverbindung ausgefillt, sie enthielt im vor-
liegenden Falle 5,39, Schwefel (gegeniiber 1,497 in der urspriinglichen
Kohle). Die Ausbeute betrug 809, entsprechend 1032, bezogen auf
wasser- und aschefreies Ausgangsmaterial. Dureh Erhitzen mit
Salzsdure trat Abspaltung von Schwefelsiure ein, dagegen nieht unter
der Einwirkung von Laugen. Bei Verwendung von rauchender
Schwefelsaure betrug die Ausbeute 88 und 1139, der Schwefel-
gehalt 5,99,.

Chlorsulfonsiure, Schwefelsiure und Persulfat sowie Methylal
und Schwefelsdure wirken auf diec Braunkohle ctwa in gleicher Weise
wie auf Steinkohle ein, diec Jodzahl nach H ar t betrug 42,6.

Iin AnsehluB an die erwihnten Reaktionen wurde noch versucht,
ob sich ctwa braunkohlenartige Harze unmittelbar aus Furanver-
bindungen gewinnen lassen. Als Ausgangsmaterial diente das
jetzt leicht zugingliche Furfurol. Es wurde behufs Herbeifithrung
ciner Kondensation mit konzentrierter Salzsiure auf demn Wasser-
bade erwiarmt. Dabel entstand c¢in braunschwarzes Harz®), das un-
schmelzbar, unverseifbar und in allen Losungsmitteln unloslich war.
Es enthielt 64,639, Kohlenstoff, 3,8%, Wasserstoff, 0,79 Chlor und
30.879,, Sauerstoff.

Diese Zahlen weisen darauf hin, daB die Verbmdung dyrch Zu-
sammensechluf von mehreren Molekiilen Farfurol unter Wasseraustritt
entstanden ist. Dic festgestellte Elementarzusamniensetzung kommt
derjenigen der Braunkohle nahe, die meist 60—70%, C, 4—6°; H
und 20~—-309;, O hat (bezogen auf wasser- und aschefreic Substanz).
Mit konzentricrter und rauchender Schwefelsiure reagiert das Furan-
harz ebenso wic Braunkohle, die Ausbeute betrug 100 und 120%,
der Schwefelgehalt 0,4 und 4,89, Auch die Jodzahl (43) lag in
gleicher Hohe wie bei der Braunkohle. Rauchende Salpetersdure fithrt
das Harz in acetonlésliche Nitrokdrper iiber, welche die gleichen
Fillungsreaktionen mit Kisenchlorid und Quecksilberbromid wie die
nitrierte Braunkohle geben, mit Pyridin wasserlésliche, durch Chlor-
caleiun fillbare Salze liefern usw. Das Nitrierungsprodukt ist aber
im Gegensatz zur Braunkohlenverbindung auch in Wasser beint ir-
wirmen loslich. AuBerdem wurde bei Ausfithrung der Nitrierung
beobachtet, daB bel jedesmaligem Eintragen von Substanz in die
Siure kurzes Aufflammen eintrat, was bei der Braunkohle nicht der
Fall war. Anscheinend enthilt das Furanbarz noch Aldehydgruppen,
welche der Braunkohle fehlen.

8) Chem.-Ztg. 42, 438 [1918]; Angew. Chew. 31, 1, 238 [1918].

%) Die Probe cnthielt 1,4%; Schwefel, 0,39%, Stickstoff, 9,8%
Asche und 12,69, Wasser.

7y Chem.-Ztg. 42, 437 [1918).

8) Die Bildung dieses Harzes aus Furfurol ist sehon von
Gortner beobachtet worden.

Das Harz wurde nuninehr, behufs Umwandlung der leicht oxy-
dablen Gruppen, mit Kalikalk auf 250° erhitzt. Dabei bildete sich
das Alkalisalz einer dunkelbraunen Huminsdure. Die abgeschiedene
Sidure verlor beim Behandeln mit iiberhitztem Wasserdampf ihre
Loslichkeit in Ammoniak, sie ging in ecin neutrales Harz iiber®), das
nunmehr auch gegen rauchende Salpetersiure das gleiche Verhalten
wie Braunkohle zeigte.

Fir die natirliche Bildung der Braunkohle kommt weniger das
FFurfurol als vielmehr das Oxymethylfurfurol in Betracht. Auch
dieses 1dB¢ sich ebenso wic das Furfurol in braunkohlenartige Harze
itberfithrea. Durch Aufklarung des Verlaufs der Reaktionen, welche
zu den synthetischen Produkten fithren, wird voraussichtlich cin
tieferer Einblick in den chemischen Aufbau der Braun- und Stein-
kohlen méglieh sein.

Die Braunkohle bildet nach der Beroldingenschen Um-
wandlungstheorie ¢in Mittelglied zwischen Torf und Steinkohle, welch
letztere wiederum in Anthrazit umgewandelt sein soll. Gegen diese
von den Geologen ithernommenc Anschauung sind vom chemischen
Standpunkte aus Einwinde erhoben worden und zwar:

1. Dic Steinkohle enthilt geringere Mengen an Mineralstoffen
als dic Braunkohle, noch weniger der Anthrazit. Das Umgekehrte
wiire nach J. H. Ho f{ m a n n?) zu erwarten, wenn Steinkohle und
Anthrazit aus Braunkohle dureh fortschreitende Inkohlung ent-
standen wiren.

2. Braunkohle gibt beim Erwirmen mit verdiinnter Salpetersdure
auf 70° die Donathsche Ligninreaktion (Aufschdumen unter
Bildung einer fein verteilten, die Flissigkeit rot firbenden Substanz),
wihrend Steinkohle nicht reagicrt. Ferner sind in der Braunkohle
nach Zeisel-Fanto auf Ligninreste hinweisende Methoxyl-
gruppen nachweisbar, die der Steinkohle fehlen.

3. Im Gegensatz zur Braunkohle zeigt die Steinkohle beim
Erhitzen starkes Aufblihungs- und Backvermogen, eine Eigenschaft,
die in gleicher Weiso ’cchen, Asphalten und EiweiBkérpern zukommt.
Der zuriickbleibende Koks enthilt Schwefel und Stickstoff.

Die Destillate der Steinkohle zeigen ganzlich anderes Verhalten
als diejenigen der Braunkohle, erstere haben mehr aromatisehen,
Jetztere aliphatischen Charakter.

Donath schlieBt aus seinen eingehenden und fiir die Unter-
scheidung der fossilen Kohlen sehr wertvollen Untersuchungen, daf}
Braun- und Steinkohle grundverschieden sind, daB Braunkohle
nicht in Steinkohle umwandelbar sei, und daB zur Bildung der
Braunkohle vorwiegend ligninreiches pflanzliches, zur Bildung der
Steinkohle hauptséchlich proteinreiches tierisches Material bei-
getragen habe.

Zu diesen Einwinden ist folgendes zu bemerken: Die Abnahme
des Aschengehalts von der Braunkohlo zum Anthrazit 148t sich in
ungezwungener Weise durch die auslaugende Tétigkeit kohlensdure-
haltigen Wassers-erkliren, was auch schon von D o n a t h erwihnt ist.

Die Aunahme, daB Braun- und Steinkohle grundverschieden sind,
liBt sich heute nieht iehr aufreeht erhalten. Beide enthalten als
wesentlichen Bestandteil aus pflanzlichem Rohmaterial entstandone
Furanharze. Diese bedingen den hohen Phenolgehalt des Braun-
und Steinkohlenteers. Die Furanharze der Braunkohle werden sehr
leicht, schon beim KErwirmen mit verdinnter Salpetersiure auf
70—100° nitricrt. Die fein verteilte, der Flissigkeit eine rétliche
Firbung erteilende Nitroverbindung ist identisch mit dem oben be-
schriebenen, durch Einwirkung rauchender Salpetersdure auf Braun-
kohle erhaltenen Nitrokérper. Die Furanharze der Steinkohle haben
hoheres Molekulargewicht als diejenigen der Braunkohle. Es ist an-
zunehmen, daB sie aus den Furanharzen der Braunkohle durch Wasser-
abspaltung und weitere Polymerisation entstanden sind. Infolge
dieser Umwandlung sind sie bestidndiger gegen Salpetersaure, Alkali
usw. Neben der Abspaltung von Wasser und Kohlensiure verlduft
bei der Inkohlung eine allmihliche Entmethylierung (Auftreten von
Methan in den entweichenden Gasen). Aus dem Umstande, daB die
Braunkohle noch Methoxylgruppen (cbenso wio das Holz) aufweist,
dic Steinkohle aber nicht mehr, wird man folglich nicht sehliefion
koénnen, dafl Braun- und Steinkohle wesensverschieden und aus un-
gleichem Rohmaterial entstanden sind.

Das Aufblihungs- und Backvermogen der Steinkohlen ist auf
Carboide zuriickzufiithren, die in der Braunkohle nicht vorkomiuen.
Mischt man fein zerteilte Braunkohle mit Carboiden, so blaht und
backt dic Masse beim Erhitzen wie Steinkohle. Das Verhalten der
Braunkohlen — und Steinkohlendestillate 1iBt- insofern nicht auf
tiefgreifende Unterschiede in der Zusammensetzung der beiden

%) Ebenso verhidlt sich nach angestellten Vergleichsversuchen
natiirliche Humussiure.
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Kohlearten schlieBen, als man, nach den beckannten ncueren For-
sohungen, aus Steinkohlen ebenso wic aus Braunkohlen durch
Arbeiten bei tiefen Temperaturen mincralolartige Destillate ge-
winnen kann.

Das letzte Glied der Kohlenrecihe, der Anthrazit, verhilt sich zur
Steinkohle hinsichtlich seiner Angreifbarkeit durch chemische Agen-
zien dhnlich wie die Steinkohle zur Braunkohle. UbergicBt man fein-
gepulverten Anthrazit mit konzentrierter Schwefelsdure, so tritt nur
schwache Erwirmung ein. Nach mehrstiindigem Erhitzen mit der
Siure auf 115° zeigte das Reaktionsprodukt 5,1395 Sehwefel gegen-
iiber 19 in Ausgangsmaterial. Dic mit rauchender Schwefelsaure
crhaltene Additionsverbindung wies 7,59, Schwefel auf.

Dic Einwirkung rauchender Salpetersidurc erfolgte bei 60---80°.
Zum SchluB wurde die Salpetersiure teilweisc abgedampft. Bei
diescr Bchandlung wurde der Anthrazit voéllig in losliche Verbin-
dungen iibergefithrt, die Nitrokorper zeigten im wesentlichen die
gleichen Reaktionen wie die nitrierte Steinkohle.

Der Stickstoffgehalt betrug 7,29, der Aschengehalt des Kalk-

sulzes 4,89,. Hiernach berechnet sich das Verbindungsgewicht der
Nitrosdure zu 565.
+ Die vorstehend geschilderten Verhiltnisse sprechen zugunsten
der Beroldin g enschen Umwandlungstheorie, dic jetzt auch vom
chemischen Standpunkt aus verstindlich erseheint. Die Reihe Torf,
Braunkohle, Steinkohle, Anthrazit findet ein Analogon in der Reihe
Erdolharze, Asphaltene, Carbene, Carboide, welch letztere sich simt-
lich vom Erdol ableiten. [A. 40.]

Faser- und Spinnstoffe im Jahre 1917 und 1918.

Von Dr. K. SUVERN,
(Eingeg. 21./2, 1919.)
Tierische Faserstoffe.

Cber Wolle ist in den Berichtsjahren nur wenig verdffentlicht
worden. Ihre Reinigung geschieht nach cinem Verfahren von H. Y.
Mec Bride!). Die rohe Wolle wird mit fein verteiltem erdigen
Material, z. B. Gips behandelt, welches dann zusammen mit den
Verunreinigungen entfernt wird, worauf die Wolle it gepulvertem
Natriumbicarbonat behandelt wird. Nach einem Verfahren von H. P.
Jefferson?), wird die rohe Wolle zunichst unter Vakuum
gesetzt und danach mit Kohlensdure behandelt, um dic Stoffe
l16stich zu machen, welche sonst leicht Emulsionen bilden. Die
loslichen Stoffe werden durch kaltes destilliertcs Wasser entfernt,
danach gelangt eine ecrhitzte alkalische Losung zur Einwirkung.
Durch Schleudern wird von Feuchtigkeit befreit, mit ecrhitzter
gepreBter Luft behandelt und daun mit einem erhitzten Fettlosungs-
mittel, wie Trichlordthylen, das Fett entfernt. Hierauf wird unter
vermindertem Druek mit erhitzter Kohlensiure, heilem und kaltem
Wasser bchandelt und nach Schleudern durch erhitzte PreBluft
getrocknet. Die Bchandlung von Wolle mit Fovmaldehyd betrifft
cin Verfahren von A. K ann?). Der Erfinder hat frither bereits
Wolle durch Behanden mit Formaldehyd gegen Alkalien widerstands-
fahiger gemacht. Nach dem ncuen Verfahren soll Formaldehyd zu-
sammen mit vollkommen verharztem Formaldehyd zur Einwirkung
gelangen. Dadureh soll eine ganz besondere Wirkung erzielt werden,
iiber die allerdings Niheres nicht mitgeteilt ist. Das in dieser Zeit-
sehrift bereits mchrfach behandelte Verfahrem von Peter von
Allwordecn*) zur Feststellung der Giite der Wolle, namentlich
ihrer Tragfihigkeit, welches darin besteht, daB man die Wolle mit
Chlorwasser befeuchtet, unter dem Mikroskop untersucht und fest-
stellt, ob die der guten Wolle eigene Volumvergrofierung hinter
den Schuppen eintritt, soll nach P. Krais®) nicht sicher sein,
dic Reaktion soll manchmnal ausbleihen. Krais warnt a. a. O.
auch davor, voreilig Schliisse auf eine Beschidigung von Wolle
durch Sonne auf Grund der von O. Sauer®) an zwei Wollen
beobachteten erhohten Loslichkeit sonnenbehandelter Wolle in alka-
lischer Wasserstoffsuperoxydlésung zu ziehen.

Ein Verfahren zur Verarbeitung von Haarabfillen wurde Died -
rich Coors’) geschitzt. Menschenhaare werden mit cinem

1) Ver. St. Amer. P. 1218 573.

2} Ver. St. Amer. P. 1197 495.

3) Osterr. P. 74 188.

4) D. R. P. 302 808, Kl 295 vom 30./1. 1916,
5) Firber-Ztg. (Lehne) 1917, 120.

®) Angew. Chem. 29, I, 424 [19186].

7) D. R. P. 296 966, KI. 296 vom 4./6. 1916.

Gemisch von Perborat und Salzsdurc bei maBiger Temperatur be-
handelt, neutralisiert und mit eincr verdiinnten Lésung von Ricinusol
in Alkohol gefettet. Sie werden dann ausgerungen, gezupft und ge-
trocknet und kénnen dann als Wollersatz z. B. fiir wattierte Stepp-
decken dienen oder bei hinrcichender Linge auf Garn verarbeitet
werden. Die geschilderte Behandlung soll die Haare diinner, ge-
sehmeidiger und zur Verzwirnung geeigneter machen als rohe Haare.
Nuach Angaben von Ernst Elsas®) enthilt die zu Leder ver-
arbeitete tierische Haut ein mchr oder weniger geschmeidiges Ge-
webe, das aus Faserstoff besteht, der den zum Spinnen verwendcten
Wollhaaren #dhnlich ist. Dieses an der Fleischseite der gegerbten
Haut befindliche Gewebe wird, um der Fleischseite des Leders Glitte
und um dem Leder selbst gleiche Dicke zu geben, mit dem Schab-
messer oder dergleichen entfernt, dabei wird die Faser zerschnitten
und entwertet. Nach dem geschiitzten Verfahren sollen Fasern
von ciner fiir sich verspinnbaren Linge dadurch gewonnen werden,
daB dic Fasern an der Fleischseite des Leders aufgerichtet, erfaBt
und abgezogen werden. Da dic Fasern an der Fleischseite des Leders
nahezu wagerecht liegen und schriig nach abwirts im Leder wurzelu,
eignet sich zum Aufrichten ein schrig nach abwirts gerichtetes
kantiges Flacheisen, das stoBweise gegen die Fleischseite des Leders
bewegt wird. Das Abziehen der Fasern erfolgt durch ein zangen-
artiges Werkzeug, das die gehobenen Fasern erfaBt und von der
Fleischseite des Leders abzieht. Einen in seinen Eigenschaften denen
von Rohseidestoffen dhnlichen, wasserechten und zugfesten Stoff
gewinnt Friedrich Schmidt®) in der Weise, daB cr
tierische Eingeweide, z. B. Ochsenschlund, mit Formaldehyd
behandelt. Ein vorhergehendes Trocknen verleiht den Fin-
geweiden die wertvollen Eigenschaften in besonders ausgeprigtem
MaBe.

Zahlreich sind die Neuerungen, die sich auf die Behandlung von
Seide beziehen. Das Entschilen von Seidenkokons lifit sich nach
cinem Dr. Richard Blum und Dr. Max Buehner!?) ge-
schiitzten Verfahren durch Behandeln mit anorganischen kolloiden
Stoffen in Gelform behufs Auflgsung des die Fibroinfaden des Kokons
verklebenden Sericing bewirken. Man reibt den Kokon mit den ge-
nannten Kolloiden ein oder legt ihn cinige Zeit in diese. Einen Kon-
ditionierapparat erhielt Henry Baer und Co.1!) geschiitzt.
Bei thm wird das zu trocknende Material um einen Hohlraum an-.
geordnet, welcher sich iiber der Miindung des Zufiihrungskanals fir
dic heifle Luft befindet und dessen Fortsetzung bildet, von welcher
aus die Luft das Fasermaterial nach auBen hin durchzieht. Der
Hohlraum im Innern des Materials verengert sich von unten nach
oben hin, in einem Vorwirmofen ist das Material in gleicher Weisc
wic im Trockner iber der Miindung des Abzugsrohres der Luft aus
dem Trockner angeordnet. Das Entbasten von Seide wird nach einem
Verfahren von O t t o H a h n2) unter Benutzung einer dureh alko-
holische Verscifung pflanzlicher Ole gewonnenen alkoholischen
Seifenlgsung und einer kleinen Menge Soda vorgenommen, nach
einem weiteren Patent desselben Erfinders!3) werden zur Herstellung
der zlkoholhaltigen Seifenlésung statt der pflanzlichen Ole tierische
Ole, pflanzliche oder tierische Fette oder die daraus durch Ver-
seifung gewonnenen Fettsiuren verwendet, und an Stelle von Soda
wird Pottasche beputzt. Wilhelm Busehhitter und Dr.
Ma x Voigt entbasten Seide in der Weise, daBl zum Benetzen dev
Seide wihrend einer kurzen Netzdauer konzentrierte Seifenlosungen
fir sich oder im Gemisch mit Metalloxydalkalisalzen oder solchen
Salzlssungen mit Ausunahme von Seifen benutzt werden, deren
Siuren schwicher sind als die Aminosiuren des Seidenbastes, und dic
untet Umstidnden imstande sind, Sauerstoff abzugeben, und dafl
der durch das Didmpfen aufgeschlossene Bast entweder mit heiBem
Wasser oder mit den Ldsungen der genannten Salzo oder nach an-
deren Verfahren von der Scide heruntergewaschen wird!4). Zur
Erzevgung von Schaumbiidern, die u. a. auch zum Entbasten von
Seide verwendet werden, benutzen Gebriider Seh mid?!®) eine
Flissigkeit, der als Schaumbildner urinfreie oder urinhaltige mensch-
liche oder tierische Fikalien mit oder ohne Alkalien zugesetzt werden.

8) . R. P. 296 467, KI. 29a voiu 18./2. 1916.
%, D. R. P. 310 430, Kl. 295 vom 16,/8. 1917.
10> D, R. P. 296 609, KI. 295 vom 5./7. 1916.
11y D. R. P. 298 754, KI. 296 vom 23./8. 1916.
12) D. R. P. 298 265, K1. 295 vom 5./12. 1915.
13) D, R. P. 299 387, Kl 296 vom 2./4. 1916, Zus. =z
298 265.
12) .
291 159,
15) D. R. P. 300 515, Kl. 295 vom 28./11. 1916.

D. R. D.
R. P. 300859, KI. 295 vom 8/11. 1916, Zus. z. D. R. P.





